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Bancada del torno, fuerte y rigida; su tratamiento térmico de estabilizacién Vista exterior del cabezal fijo con sus mandos selectores de avances que
es una garantia contra deformaciones. Ademés proporciona al carro prin- ofrecen un manejo sencillo y claro. Husillo robusto mandrinado de
cipal y al cabezal mévil guias de deslizamiento prismaticas dobles, aparte ; 156 m/m @.

de una facil eliminacién de la viruta.
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CABEZAL Muy robusto, con todos sus engranes y ejes en acero crome-niguel, templados y enteramente rectificados. El eje principal girando sobre
un excelente montaje de rodamientos cénicos de ultrapresién y engrase por bomba aspirando del cérter,

BANCADA De guias prismaticas, templadas sus cuatro guias de 400° a 500° Brinell y rectificadas; muy robustas y provistas de amplias salidas de viru-

ta reforzadas por un doble tabique tambor.

CAJA DE AVANCES Ampliamente concebida, completamente cerrada, montados todos sus ejes sobre rodamientos por medio de un selector, permite obtener
38 avances longitudinales y transversales, 36 pasos métricos y Whitworth, 24 modulares y Pitch, sin cambio de ruedas.

DELANTAL Ampliamente dimensionado, con acceso muy cémodo a los mandos y enteramente engrasado por ir provisto de bomba de engrase.

CARRO  Muy robusto, con engrase automatico de las guias, por medio de la bomba instalada en el delantal y valvula de mandc.

CONTRAPUNTO Robusto, con cana templada y rectificada de 70 mm., de didametro, asi como su alojamiento.

MANIOBRA ELECTRICA Con contactores Siemens v transformador de salida, mandos a distancia a 110 voltios, pulsadores de mando y pilotos de sefiallzacion bien

visibles.

FRENO AL PIE Frenado al motor por medio de barra pedal accionado al pie.

TOPES LONGITUDINALES El torno esté provisto de cuairc topes longitudinales de parada automatica facilmente reglables.

Caracteristicas principales del torno LACFER
Altura de puntos sobre la bancada normal ............ e e QAT
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DIAMETROS ADMITIDOS
Tornos de 2560 mm. de altura
Sobre bancada . s R e i 8 BRI e
Sobre carro transversal R Al A S 5 TR e N e e A et S 2N
A e o b= Bim F Y KT ¥ [ Ved=To o b st e o e e ol 335 mm,
EJE PRINCIPAL
Bif=UaT - de ol 1k (Clelana (= = (=X e st e e s i R el e S ST e
Cono Morse del eje principal .. RO S TR e R s
Nariz del eje sistema LACFER (swmlar DIN 5502 ) ............. e O N.2 11
Numero de velocidades del eje principal . I N R

Gama de velocidades del eje principal:
15-22-32-45-68-100-150-210-325-480-690-1.000

Potencia del motor normal ..o.oovveevies & ol R bajo demanda 10 HP.

Motebomba de refrigeracion ..i...ccovvvremreamenis e o B [

CANA DE CONTRAPUNTO
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AVANCES NORMALES
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PASOS ROSCA
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24 pasos diametrales Pitch s S ety o [ LS BCPA
PESO APROXIMADO DE LAS MAQUINAS

Torno de 1.000 mm.
Torno de 1.500 mm.
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1.900 kg.
2.000 kg.
2.310 kg.
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i Equipo eléctrico completo, con motor de impulsion, protecciones,
ACCGSOFIOS fusibles, interruptores de control remoto, lamparas-testigo, etc.

normales Dispositivo refrigerador completo, con moto-bomba de refrigeracion y
bandeja colectora.

1 Torreta porta-herramientas de cambio rapido con 4 portadores.
1 brida porta-plato.

1 juego de engranajes de recambio.

1 juego de llaves de servicio.

1 aceitera para aceite a presion.

2 puntos fijos (Morse 6 y 5).

1 manual de instrucciones y

1 Carta de Verificacion (2 hojas).

ACCGSOI’iOS Plato universal (operacion manual o mecanica).
eSpeCialeS B‘r|lda porta-plato para parte trasera. : .
Cilindro de control para operar el plato universal neumatico.
Dispositivos copiadores hidraulicos.
Cabezal mévil neumatico.
Armario de herramientas.
Torreta porta-herramientas posterior, con porta-cuchilla.
Topes en trabajos de refrentar.
Accesorios de control para ciclos autométicos de trabajo.
Lamparas de alumbrado.
Guarda telescépica de proteccién de la barra de roscar.
Lunetas fija y movil.

Diversidad de otros accesorios bajo pedido especial; sirvanse consultarnos.

POTENCIA - PRECISION - CALIDAD - OPERACION SENCILLA - BELLEZA EN LA FORMA

Los fabricantes se reservan el derecho a modificar el disefio de la maquina,
en todo caso con el exclusivo objeto de mejorar sus cualidades.
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